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© Polyaryienetheragglomerate. 



©• Polyaryienetheragglomerate erhaltlich aus Pblyarylenetherflocken oder Polyarylenetherpulvern durch Einwir- 
ken von Scherkraften unter Druck bei Temperaturen zwisphen der jGlasubergangstemperatur T 0 und dem 
Schmeizpunkt T m des jeweiligen Polyarylenethers. 
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Die vorliegende Erfindung betrifft Polyarylenetheragglomerate, die aus Polyarylenetherflocken oder 
Polyarylenetherpulvern durch Einwirken von Scherkraften unter Druck bei Temperaturen zwischen der 
GlasGbergangstemperatur T g und dem Schmelzpunkt T m des jeweiiigen Polyarylenethers emaltlich sind. 
Ferner betrifft die vorliegende Erfindung ein Verfahren zur Herstellung dieser Polyarylenetheragglomerateso- 

5 wie deren Verwendung zur Herstellung von Fasern, Filmen, Folien, Formkorpern oder Beschichtungen. 

Eine Method© um gebrauchte Kunststoffe wie Teppichbodenabfalle, FaserabfSlle aus Polyethylenter- 
ephtbalat, Polypropylen oder Polyamid, oder Hausmullkunststoffanteile wieder aufzuarbeiten bestehen darin, 
diese zu vermahlen und anschlieBend mittels eines sogenannten Plast-Agglomerators oder Plast-Compak- 
tors, z.B. einem Scherwalzencompaktor zu einem unregelmaBig geformten granulatartigen Material zu 

to formen. In einem Scherwalzencompaktor wird der Kunststoff im Spalt zwischen zwei horizontal, hintereinan- 
der angeordneten, rotierenden Walzen bei Temperaturen von 20 bis 280 • C bewegt Hierdurch lagert sich 
das Mahlgut aneinander, agglomeriert und verdichtet. Die im gebrauchten Kunststoff meist vorhandenen 
Fremdstoffe oder Schmutzpartikel werden durch diese Behandlung so weit zerkleinert und in der Kunststoff- 
matrix dispergiert, daB sie als inerte FUllstoffe wirken (M. Fass: Kunststoff berater 1993 (3), 28-31). 

is Polyarylenether, insbesondere Polyarylenetherketone fallen bei ihrer Herstellung haufig als Rocken sehr 
geringer Dichte oder pulverformig an. In dieser Form lassen sie sich nur schwer handhaben oder 
verarbeiten. Daher werden Polyarylenether aus der Schmelze heraus granuliert. Wahrend des Granulierens 
entstehen dunkel gefarbte Abbauprodukte, die sich im Granulat und den daraus hergestellten Artikeln als 
schwarze Punkte bemerkbar machen. Die Zahl der schwarzen Punkte pro Flacheneinhert ist ein MaB fUr die 

20 entstandene Verunreinigung der Polyarylenether. 

Ublicherweise wurden den Polyarylenethern daher Antioxidantien (z.B. DE-A1-24 19 044) oder 
Phosphorverbindungen als Stabilisatoren (z.B. DE-A1-4 022 213) zugesetzt In der EP-A1-197 727 wird die 
Verwendung von Molekularsieben zur Stabilisierung von Polyarylenetherketonen beschrieben. Derartige 
Zusatze verteuern das Produkt und sind zum Teil toxisch. 

25 Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es deshalb, Polyarylenether mit hoherem Reinheitsgrad und 
geringem Gelanteil in einer Form zur Verfugung zu stellen, in der sich die Polyarylenether gut verarbeiten 
lassen. 

Diese Aufgabe wird von den erfindungsgemaBen Polyarylenetheragglomeraten gelost, 

Zur Herstellung der erfindungsgemSBen Polyarylenetheragglomerate eignen sich vor allem teilkristalline 
30 Polyarylenether die fein zerteilt beispielsweise als feines Puiver oder in Form von Rocken vorliegen. Die 
Schuttdichte dieser Polyarylenflocken oder -puiver betragt im allgemeinen 40 bis 200 g/l. 

Sie kann aber auch darunter liegen, beispielsweise bis 35 oder 30 g/l. Ebenso kann sie darUber liegen, 
betragt aber meist nicht mehr als 220 bis 250 g/l. 

Bevorzugte Polyarylenether enthalten sich wiederholende Einheiten allgemeinen Formel I 

35 

4<>.ArHT-Ar 2 WKAr 3 ^C4-^r 4 ^Ar 5 + (I) 

x t y 

40 

Darin konnen Ar 1 bis Ar 5 gleich oder verschieden voneinander sein und unabhSngig voneinander einen 
aromatischen Rest mit 6 bis 18 C-Atomen bedeuten. Beispiele geeigneter Reste Ar 1 bis Ar 6 sind Phenylen, 
Bisphenylen, Terphenylen, 1 ,5-Naphthylen, 1 ,6-Naphthylen, 1,5-Anthrylen, 9,10-Anthrylen oder 2.6-Anthry- 
len. Darunter werden 1,4-Phenylen und 4,4 , -Biphenylen bevorzugt. Vorzugsweise sind diese aromatischen 

45 Reste nicht substituiert Sie konnen jedoch einen oder mehrere Substituenten tragen. Geeignete Substituen- 
ten sind beispielsweise Alkyh Arylalkyl-, Aryl- f Nitro-, Cyano- oder Alkoxygruppen sowie Heteroaromaten 
wie Pyridin und Halogenatome. Zu den bevorzugten Substituenten zahlen Alkylreste mit bis zu 10 
Kohlenstoffatomen wie Methyl, Ethyl, i-Propyl, n-Hexyl, i-Hexyl, Ci- bis Cio-AIkoxy reste wie Methoxy, 
Ethoxy, n-Propoxy, n-Butoxy, Arylreste mit bis zu 20 Kohlenstoffatomen wie Phenyl oder Naphthyl sowie 

so Ruor und Chlor. T und Q konnen gleich oder verschieden voneinander sein und unabhangig voneinander 
-O, -S-, -SO2-. -CO- oder -COO- bedeuten, worunter -O- und -CO- bevorzugt sind. 

Die Variablen x und y kdnnen gleich oder verschieden voneinander sein und unabhSngig voneinander 
eine ganze Zahl von 0 bis 3 bedeuten. Die Variable z ist entweder 0 oder 1 . 

Besonders bevorzugt werden Polyphenylenether, insbesondere Polyphenylenetherketone eingesetzt. 

55 Als Beispiele bevorzugter Polyarylenether sind solche zu nennen, die sich wiederholende Enheiten 
ausgewahlt aus der Gruppe der Einheiten II 
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allein oder in Verbindung mit anderen Einheiten enthalten. 

35 Die Polyarylenether konnen auch statistische Oder geordnete Copolymere wie alternierende Oder 
Blockcopolymere sein. Es kSnnen auch Mischungen unterschiedlicher Polyarylenether verwendet werden. 
In der Regel weisen die Polyarylenether Schmelzvolumenlndices (MVI) von 5 bis 350 Cm 3 /10 min 
(gemessen nach DIN 53 735, bei 400 'C und einer Belastung von 10 kg) auf. Bevorzugt werden 
Polyarylenether mit Schmelzvolumenindices von 25 bis 250 cm 3 /10 min (gemessen nach DIN 53 735, bei 

40 400 *C und einer Belastung von 10 kg). In der Regel betragen die reduzierten Viskositaten der Polyarylene- 
ther 30 bis 170 ml/g, bevorzugt 50 bis 150 ml/g, besonders bevorzugt 80 bis 140 ml/g. Die reduzierten 
Viskositaten werden je nach Loslichkeit der Polyarylenether entweder in 1 gew.-%iger N-Methylpyrrolidon- 
Losung, in Mischungen aus Phenol und Dichlormethan oder in 96 %iger SchwefelsSure bei jeweils 20 *C 
bzw. 25 • C gemessen. 

45 Die in Betracht kommenden Polyarylenether sind an sich bekannt und kSnnen nach an sich bekannten 
Methoden hergestellt werden. Polyarylenether entstehen z.B. durch Kondensation aromatischer Bishalogen- 
verbindungen und den Alkali doppelsalzen aromatischer Bisphenole. Sie konnen beispielsweise auch durch 
Selbstkondensation von Alkalisatzen aromatischer Halogenphenole in Gegenwart eines Katalysators herge- 
stellt werden. Geeignete Verlahren werden unter anderem in der US-A-3 441 538, 4 108 837, der DE-A1-27 

so 38 962 und der EP-A1-361 beschrieben. Polyarylenether, die Carbonylfunktionen enthalten, sind auch durch 
elektrophile (Friedel-Crafts-Polykondensation zugSnglich, wie unter anderem in der WO 84/03892 beschrie- 
ben. Bei der elektrophilen Polykondensation werden zur Btldung der CarbonylbrUcken entweder Dicarbon- 
sSurechloride Oder Phosgen mit Aromaten, welche zwei - durch elektrophile Substituenten austauschbare - 
Wasserstoffatome enthalten, umgesetzt, oder es wird ein aromatisches CarbonsSurechlorid, das sowohl eine 

55 SSurechloridgruppe als auch ein substituierbares Wasserstoffatom enthalt, mit sich seibst polykondensiert. 

Zur Hersteliung der erfindungsgemSfien Polyarylenetheragglomerate werden die Polyarylenetherflocken 
oder -pulver bei Temperaturen zwischen der GlasObergangstemperatur T g und dem Schmelzpunkt T m 
Scherkraften ausgesetzt. Durch die Reibung bauen sich dabei Drucke auf, die auf das Material einwirken. 

3 
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Zusatzlich k6nnen die Drucke von auBen verstarkt werden. Hierdurch agglomerieren die feinen Partikei. 

Die Herstellung der erfindungsgemS8en Polyarylenetheragglomerate kann prinzipiell mittels verschiede- 
ner Techniken ausgefuhrt werden, solange die Scherkrafte und der wShrend der Verarbeitung entstehende 
Oder zusatzlich von auBen aufgebrachte Druck im angegebenen Temperaturbereich die Agglomeration der 

5 Polyarylenetherflocken oder -pulvern gewahrleisten. Bevorzugt wird wahrend der Agglomeration der Polya- 
rylenetherflocken kein zusatzlicher Druck von auBen ausgeUbt. In Betracht kommen Vorrichtungen, die eine 
Dosiereinheit, eine Einheit aufweisen, in der die Verdichtung vorgenommen werden kann und eine 
Abnahmeeinheit enthalten. Das Verfahren kann sowohl kontinuiertich als auch diskontinuierlich sein. Als 
Dosiereinheit kommen insbesondere Trichter, die vorzugsweise mit einer Fordereinheit, z.B. einer Schnek- 

70 ke, ausgerustet sind. Druck und Scherkrafte konnen z.B. durch gegeneinander bewegliche Platten, Stempei. 
Rotoren, Scheiben, insbesondere konische Beanspruchungsscheiben oder Walzen, worunter Rotoren oder 
konische Beanspruchungsscheiben bevorzugt sind, aufgebaut werden. Im aligemeinen betragen die Urn- 
fangsgeschwindigkeiten der Rotoren oder konischen Beanspruchungsscheiben von 10 bis 120 m/s. Bevor- 
zugte Umfangsgeschwindigkeiten sind von 20 bis 100 m/s, insbesondere 30 bis 80 m/s. Der Antrieb der 

rs beweglichen Teile kann sowohl elektrisch als auch hydraulisch erfolgen. In der Abnahmeeinheit wird die 
verdichtete Polyarylenethermasse zu den erfindungsgemaSen Polyarylenetheragglomeraten gefonmt Dies 
geschieht vorzugsweise dadurch, daB die Polyarylenethermasse durch eine Lochmatrize gepreBt und mittels 
eines Messers abgetrennt wird. Um eine gleichmafiigere Verteilung der so erhaltenen zylinderformigen 
unregelmaBig getormten Polyarylenetheragglomerate zu erhalten, konnen sich noch Siebe oder Sichter, 

20 bevorzugt Zick-Zack-Sichter anschlieBen. Ausgesiebtes Material kann beispielsweise wieder zur Dosierein- 
heit zuruckgefQhrt werden. Besonders bevorzugt werden Plast-Agglomatoren oder Scherwalzencompactoren 
verwendet. 

Die Temperaturen, bei denen die Verdichtung vorgenommen wird. liegen oberhalb der GlasUbergangs- 
temperatur Tg des Polyarylenethers und betragen im aligemeinen mehr als 250 *C. Die Verdichtung findet 
25 bei Temperatur unterhalb des Schmelzpunktes des jeweiligen Polyarylenethers statt und betragen meist 
nicht mehr als 380 *C, insbesondere nicht mehr als 360 'C. In der Regel sind Temperaturen von 260 *C bis 
320 *C vorteilhaft. 

Die Form der Bohrung der Lochmatrize bestimmt neben der Frequenz mit der die durch die Lochmatri- 
ze gedrOckte Masse abgeschnitten wird und dem verwendeten Sieb die GroBe und Form der erhaltenen 

30 erfindungsgemaBeh Polyarylenetheragglomerate. 

GemaB einer Ausfuhrungsform konnen den Polyarylenetherflocken vor Oder wahrend des Agglomerie- 
rens Zusatzstoffe, Verarbeitungsmittel Oder deren Mischungen zugesetzt werden. Als Zusatzstoffe kommen 
sowohl faser- als auch teilchenfQrmige FCillstoffe in Betracht. Als Beispiele seien Quarz, Wollastonit, Talkum, 
Glasfasem, MetalHasern, Garbonfasern oder Aramidfasern genannt. Zu den Verarbeitungshilfsmitteln zahlen 

35 fluorierte Kohlenwasserstoffe wie Polytetrafluorethylen oder Metailseifen wie Metallstearate Oder Metallpal- 
mitate. FUr manche Anwendungen kann es vorteilhaft sein, daB die erfindungsgemaBen Polyarylenetherag- 
glomerate zusatzlich Stabilisatoren, bevorzugt Aluminosilikate wie Natrium aluminosilikat, enthalten, die 
wahrend der Agglomeration zugesetzt werden. 

Die erfindungsgemSBen Polyarylenetheragglomerate sind im aligemeinen unregelmaBig geformte Zylin- 

40 der. Ihre Schnittdichte betragt im aligemeinen 300 bis 700 g/1, bevorzugt 400 bis 600 g/l. Die erfindungsge- 
maBen Polyarylenetheragglomerate zeichnen sich durch ihre hohere Reinheit und geringeren Gelgehalt 
gegenilber Poly arylenethergranu tat aus. Sie eignen sich zum Herstelten von Fasern, Folien oder Formko'r- 
pem. Beispielsweise konnen Profile und Haibzeuge hergestellt werden. Ebenso konnen z.B. Kabel be- 
schichtet oder ummantelt werden. 

45 

Beispiele 

Als Polyarylenether wurden jeweils Polyarylenetherketone aus Einheiten der Struktur lie 

so 




55 

unterschiedlicher inharenter ViskositSten und Schmelzvolumenindices eingesetzt. Die inharente Viskositat 
hinh) wurde jeweils bei 25 "C anhand einer 0,5 gew.-%igen Losung in 96 gew.-%iger Schwefelsaure 
gemessen. Der Schmelzvolumenindex (MVI) wurde bei einer Belastung von 10 kg bei 420 *C und der 

4 
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angegebenen Standzeit bestimmt. Der Betrag der Differenz der Schmelzvolu me nin dices bei unterschiedli- 
chen Standzeiten (A MVI) ist ein MaG fUr die Schmelzstabilitat der Polyarylenetherketone. 

Die Polyarylenetherketone lagen jeweiis als flockenformiges unregelmaBiges Pulver einer mittleren 
KorngroBe von 1,5 mm und einer SchUttdichte von 70 g/l vor. 

5 Aus den Polyarylenetherketonflocken wurden erfindungsgemaBe Agglomerate sowie Granulate zum 
Vergleich dargestellt. Die Flocken, Agglomerate sowie Granulate wurden durch 6-minutiges Verpressen bei 
400 • C zu Pressplatten geformt. Der Gehalt von mit bloBem Auge sichtbaren schwarzen Punkten pro 48^3 
.cm 2 wurde als MaB fUr die Reinheit bzw. Schadigung der Polyarylenetherketone ermitteH 

Die Flocken, Agglomerate und Granulate wurden aufierdem mittels eines Bnwellenextruders mit einem 

io Schneckendurchmesser von 45 mm und einem Lange/Durchmesser-Verhaltnis von 25:1 und einer Drehzahl 
von 10/min extrudiert Der jeweiis erreichte Durchsatz wurde als MaB fur die Verarbeitbarkeit bestimmt. 

Die Flocken wurden mittels eines Plastagglomerators (Plastcompactor PVF 250/40 der Firma Pallmann), 
der mit einer Dosiereinheit und einer Abnahmeeihheit bestehend aus einer Lochmatrize, einer Schneidmuh- 
le und einem Zick-Zack-Sichter sowie einer RuckfUhreinrichtung Kir ausgesiebtes Material ausgestattet war,. 

75 unter den angegebenen Bedingungen verdichtet. Der Durch m esse r des Agglomeratorraumes betrug jeweiis 
250 mm. Die Matrizenlochung hatte eineh Durchmesser von 3,2 mm und der Durchsatz wahrend des 
Agglomerierens betrug jeweiis 170 kg/h. Mittels eines Pyrometers wurde jeweiis die Temperatur in der 
Lochmatrize gemessen. 



20 Beispiel 1 

Ausgangsmaterial: 



Polyarylenetherketonflocken 


ninh = 1-.07 


Pressplatten: 


hellbeige Gehalt an Punkten: 2 bis 5 


Extrusion: 


Durchsatz 2 kg/h 



30 

Agglomerationsbedingungen: 



Temperatur in der Matrize: 


345'C 


Schneidmuhlensieb: 


. Durchmesser 1 0 mm 



Produkteigenschaften des erhaltenen Agglomerates: 

40 



Schnittdichte: 


520 g/l 


Pressplatten: 


hellbeige Gehalt an Punkten: 2 bis 5 


Extrusion: 


Durchsatz 5 kg/h 



■ • 

Beispiel 2 

so Ausgangsmaterial: , 



Polyarylenetherketonflocken 


nm = 1»07 


Pressplatten: •- 


hellbeige Gehalt an Punkten: 2 bis 5 


Extrusion: 


Durchsatz 2 kg/h 



I * * ■ ► 
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Agglomerationsbedingungen: 



Temperatur in der Matrize: 


345*C 


Schneidm Uhlensieb: 


Durchmesser 6 mm 



10 



IS 



Produkteigenschaften des Agglomerates: 



Schnittdichte: 


520 g/l 


Pressplatten: 


hellbeige Gehalt an Punkten: 4 bis 6 


Extrusion: 


Durchsatz 5 kg/h 



Betspie! 3 
20 Ausgangsmaterial: 



25 



Polyarylenetherketonflocken 


iJinh = 0,92 


Extrusion: 


Durchsatz 2 kg/h 



30 



Agglomerationsbedingungen: 



Temperatur in der Matrize: 
SchneidmUhlensieb: 



300 -C 

Durchmesser 10 mm 



35 



Produkteigenschaften des Agglomerates: 



40 



45 



SchUttdichte: 


520 g/l 


Pressplatten: 


hellbeige Gehalt an Punkten: 2 bis 5 


Extrusion: 


Durchsatz 5 kg/h 


MVI«Unin = 


104,9 cm 3 




51 ,08 cm 3 


IA MVI I = 


53,8 cm 3 



Beispiel 4 
so Ausgangsmaterial: 

Polyarylenetherketonflocken wie unter Beispiel 3, jedoch wurde den Polyarylenetherketonflocken vor 
dem Agglomerieren 0 r 5 Gew.-% Natriumalumosilikat und 0,25 Gew.-% Polytetrafluorethylen-Pulver (jeweils 
bezogen auf das Gesamtgewicht) zugesetzt. 

55 



Extrusion: 



Durchsatz 2 kg/h 
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Agglomerationsbedingungen: 



Temperatur in der Matrize: 
Schneidmuhlensieb: 



300 *C 

Durchmesser 10 mm 



Produkteigenschaften des Agglomerates: 



TO 



Schuttdichte: . 


450 g/i 


Pressplatten: 


hellbeige Gehalt an Punkten: 3 bis 5 


Extrusion: 


Durchsatz 5 kg/h 


MVUmln - 


1 1 1 ,4 cm 3 




81,25 cm 3 


IA MVI 1 = 


31.15 cm 3 



20 



Beispiel 5 
Ausgangsmaterial: 



25 



30 



Polyarylenetherketonflocken 



m n h = 0,90 



Vor dem Agglomerieren wurde den Polyarylenetherketonflocken 0,5 Gew.-% Natriumalumosilikat und 
0,25 Gew.-% Polytetrafluorethylen^Pulver (jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht) zugesetzt. 



Extrusion: 



Durchsatz 2 kg/h 



35 



Agg lomerationsbedingungen: 



40 



Temperatur in der Matrize: 


270*C 


SchneidmUhlensieb: 


Durchmesser 10 mm 



Produkteigenschaften des Agglomerates: 



45 



50 



Schuttdichte: 


470 g/l 


Pressplatten: 


hellbeige GehaJt an Punkten: 3 bis 5 . 


Extrusion: 


Durchsatz 5.5 kg/h 


MVi 4mln = 


112.2 cm 3 


MVl3o m tn = 


82,77 cm 3 


lA MVI I = 


29,43 cm 3 



55 
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Vergleichsbefspiel 1 
Ausgangsmaterial: 



Polyarylenetherketonflocken 


llnh = 1,07 


Pressplatten: 


hellbeige Gehalt an Punkten: 2 bis 5 


Extrusion: 


Durchsat2 2 kg/h 



Granulierbedingungen: 



16 



Temperatur des Schmelzstranges: 



396 -C 



20 



25 



Produkteigenschaften des Granulates: 



SchOttdichte: 


800 g/l 


Pressplatten: 


hellbraun Gehalt an Punkten: 14 bis 19 


Extrusion: 


Durchsatz 6 kg/h 



Vergleichsbsispiel 2 
30 Ausgangsmaterial: 

Polyarylenetherketonflocken wie unter Beispiel 3 f jedoch wurde den Polyarylenetherketonflocken vor 
dem Agglomerieren 0,5 Gew.-% Natriumalumosilikat und 0,25 Gew.-% Polytetrafluorethylen-Pulver (jeweils 
bezogen auf das Gesamtgewicht) zugesetzt. 



35 



Granulierbedingungen: 



40 



Temperatur des Schmelzstranges: 



394'C 



45 



50 



Produkteigenschaften des Granulates: 



SchOttdichte: 


810 kg/I 


Pressplatten: 


hellbraun Gehalt an Punkten: 10 bis 13 


Extrusion: 


Durchsatz: 6,5 kg/h 


MVI 4m jn = 


110 cm 3 


MVl30min = 


75,8 cm 3 


IA MVI 1 = 


34.2 cm 3 



55 
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Beispiel 6 
Ausgangsmaterial: 



EP 0 640 640 At 



Polyarylenetherketonflocken: 



in nh = 0,93 



Vor dem Agglomerieren wurde den Polyarylenetherketonflocken 0,5 Gew.-% NatriumalumosMikat uhd 
to 0,25 Gew.-% Polytetrafluorethyleh-Pulver (jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht) zugesetzt. 



Extrusion: 



Durchsatz 2 kg/h 



15 



Agg lomerationsbed i ng ungen 



20 



Temperatur in der Matrize: 


310* C 


Schneidemuhlensieb: • 


Durchmesser 10 mm 



25 



Produkteigenschaften des Agglomerates: 



30 



SchOttdichte: 


500 g/i 


Pressplatte: 


hellbeige Gehalt an Punkten: 3 bis 5 


Extrusion: 


Durchsatz 5 kg/h 




120,8 cm 3 


MVI 3 o m in = 


93,85 cm 3 


IA MVI I = 


26,95 cm 3 



40 



35 

Vergleichsbeispiele 

Die Polyarylenetherketonflocken wurden unter Verwendung eines gleichlaufigen, kammenden Zwei- 
schrieckenextruders (Typ ZSK 53 der Rrma Wemer & Pfleiderer) uhter Verwendung einer Vakuumentga- 
sungseinheit fUr die Schmelze aufgeschmotzen und der Schmelzstrang nach dem AbkOhlen granuliert. Die 
Temperatur des aus dem DUsenkopf austretenden Schmelzstrangs wurde mittels eines Pyrometers be- 
stimmt. 

* * 

Patentanspruche 

1. Polyarylenetheraggtomerate erhaltlich aus Poiyarylerietherfiocken oder Polyarylenetherpulvern durch 
Einwirken von Scherkraften unter Druck bei Temperaturen zwischen der Glasiibergangstemperatur T g 
und dem Schmelzpunkt T m des jeweiligen Polyarylenethers. 

so 2. Polyarylenetheraggtomerate nach Anspruch 1, in denen die Polyarylenether sich wiederholende Einhei- 
ten der allgemeinen Formel I • ... 



45 



40-Ar 1 +T-Ar 2 -KHAr 3 --cc>i— fArMtt-Ar 5 * (I) 

55 X Z y 

enthalten, in der Ar 1 bis Ar 5 gleich oder verschieden voneinander sein konnen und unabhangig von 
einander einen aromatischen Rest mit 6- bis 18 C-Atomen darstellen, T und Q gleich oder verschieden 

9 
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voneinander sein kdnnen und unabhSngig voneinander -O-, -S-, -SO2-, -CO- Oder -COO- bedeuten 
k6nnen, x und y gleich Oder verschieden voneinander sein k6nnen und unabhSngig voneinander eine 
ganze Zahl von 0 bis 3 sein kSnnen und 2 0 oder 1 sein kann. 

s 3. Pol vary lenetheragglomerate nach Anspruch 1 oder 2 in denen die Poiyarylenether sich wiederholende 
Bnheiten ausgewShlt aus der Gruppe der Einheiten II 
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allein oder in Verbindung mit anderen Bnheiten enthalt. 

4. Pol yary lenetheragglomerate nach einem der Anspruche 1 bis 3, erhaltlich bei Temperaturen von 250 
bis 380 • C. 

5. • Polyarylenetheragglornerate nach einem der Anspruche 1 bis 4 mit einer SchUttdichte von 300 bis 700 
so g/l. 

6. Verfahren zur Herstellung von Poly aryienetheragg lorn eraten, dadurch gekennzeichnet, dafi man Polya- 
rylenetherflocken durch Einwirken von Scherkraften unter Druck bei Temperaturen zwischen der 
Glasubergangstemperatur T g und dem Schmelzpunkt T m des jeweiligen Polyarylen ethers verdichtet 

55 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafi man den Polyarylenetherflocken vor oder 
wahrend des Bnwirkens der Scherkrafte Zusatzstoffe oder Verarbeitungshiffsmitiel oder deren Mi- 
schungen zusetzt. 
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& Verwendung der Polyarylenetheragglomerate gemSS einem der AnsprOche 1 bis 5 zur Herstellung von 
Fasern, Filmen, Folien, FormkSrpern Oder Beschichtungen. 

■ 

9. Fasern, Filme; Folien, Formkorper Oder Beschichtungen hergestellt unter Verwendung der Polyarylene- 
5 theraggornerate gemSB einern der AnsprOche 1 bis 5. 
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